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Zange zum Verschieben von flexiblem Stranqmaterial 

Die Erfindung betrifft eine Zange zum Verschieben von flexiblem 
5 Strangmaterial. insbesondere flexiblen Staben zum Einziehen von Kabein in 
Kabelschutzrohre, mit einem Zangenkorper. der eine langsverlaufende 
Offnung zur Aufnahme eines Teils des Strangmaterials aufweist, wobei der 
Zangenkorper einen schwenkbar gelagerten Handgriff aufweist, der derart im 
Zangenkorper gelagert ist, daB der Handgriff bei Betatigung mindestens 
10 teilweise in die langsverlaufende Offnung des Zangenkorpers eingreift. 

Derartige Zangen sind aus dem Stand der Technik bekannt. Beispielsweise 
offenbart die DE 34 16 652 C2 eine gattungsgemafie Zange, die einen 
langsverlaufenden Schlitz zur Aufnahme eines Teils des Strangmaterials. 

15 zum Beispiel von Kabein aufweist, wobei eine zu dem Schlitz verschiebbare 
Klemmleiste vorgesehen ist, welche von einem Handgriff betatigbar ist. Eine 
weitere Zange ist aus der DE 37 10 922 CI bekannt, die einen 
Zangenkorper hat, welcher aus einem langlichen Griffteil und einem 
angeformten erweiterten Kopfteil besteht. wobei der Handgriff eine 

20 angeformte Leiste aufweist und in dem Kopfteil derart gelagert ist. daB die 
Leiste bei Betatigung des Handgriffs mindestens teilweise in die 
langsverlaufende Rille des Zangenkorpers eingreift. Die voranstehend 
beschriebenen Zangen haben sich fur die Handhabung von flexiblem 
Strangmaterial bewahrt. 

25 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die 
A u f g a b e zugrunde. eine gattungsgemaBe Zange dahingehend 
weiterzuentwickein, daR die Handhabung der Zange wesentlich vereinfacht 
wird. wobei insbesondere die aufzuwendenden Krafte zum Verschieben des 
30 flexiblen Strangmaterials verringert werden sollen, wobei dariiber hinaus 



auch ein Verschieben des flexiblen Strangmaterials ohne Bewegung der 
Zange an sich moglich sein soil. 

Die L 6 s u n g dieser Aufgabenstellung sieht vor. daS dem Handgriff 
gegenuberliegend im Zangenkorper eine antreibbare Fordereinrichtung 
angeordnet ist. 

Die erfindungsgemaSe Zange sieht somit eine Fordereinrichtung, 
beispielsweise ein Treibrad vor. das reibschlussig auf das flexible 
Strangnnaterial wirkt und dieses flexible Strangmaterial in Langsrichtung des 
Zangenkorpers verschiebt. Urn die notwendige Reibkraft zu erzielen wird 
hierzu der Handgriff auf das Strangmaterial gepreRt. so daB das 
Strangnnaterial mit grofier Reibkraft auf der Fordereinrichtung gefordert 
werden kann. Der Handgriff weist insbesondere eine 
kreisbogenabschnittfomriige Druckflache auf. In Konnbination mit einer 
Vorrichtung zur Aufnahme und Ausgabe des Strangmaterials ist vorgesehen. 
daB der Radius der kreisbogenabschnittfomiigen Druckflache des Handgriffs 
im wesentlichen mit dem Radius einer der Aufnahme des Strangmaterials 
dienenden Abrolltrommel ubereinstimmt. Der Handgriff mit der Druckflache 
dient demzufolge als Druckhebel und hat daruber hinaus die Aufgabe, durch 
die aufgebrachte Druckkraft den Riemen zu spannen. Die Druckflache ist als 
Gleitleiste ausgebildet. so daB in diesem Bereich, das heiBt im Bereich 
zwischen dem Strangmaterial und der Gleitleiste die Reibkraft moglichst 
gering ist. 

Vorzugsweise ist die Fordereinrichtung als Treibriemen ausgebildet. der in 
Langsrichtung des Zangenkorpers umlaufend angeordnet ist. Der 
Treibriemen hat den Vorteil, daB das Strangmaterial uber eine groBe Lange 
des Zangenkorpers mit der Fordereinrichtung in Kontakt steht. Der 
Treibriemen weist in seiner dem Strangmaterial zugewandten Oberflache 
vorzugsweise eine Ausnehmung auf. Der Querschnitt dieser Ausnehmung Ist 



vorzugsweise halbkreisformig ausgebildet und stimmt insbesondere mit dem 
halben Querschnitt des Strangmaterials uberein. Es ist aber auch denkbar, 
daB eine hiervon abweichende Querschnittsform der Ausnehmung gewahit 
wird. Beispielsweise hat sich auch eine im Querschnitt dreieckige Form fur 
5 die Ausnehmung bewahrt, wie auch die Moglichkeit besteht, die 
Ausnehmung polygonal im Querschnitt auszubilden. Die dreieckige 
Ausgestaltung der Ausnehmung hat insbesondere den Vorteil, daB diese 
Ausnehmung im wesentlichen vom Durchmesser des Strangmaterials 
unabhangig ist. das heiBt, daB auf das Strangmaterial die beiden 
1 0 Seitenflachen der Ausnehmung einwirken. 

Es ist ferner vorgesehen. daB die Fordereinrichtung eine Achse zum 
AnschluB eines Antriebs aufweist. die uber zumindest eine Seitenflache des 
Zangenkorpers hervorsteht. An diese Achse kann der Antrieb der 

15 Fordereinrichtung angeschlossen werden, wobei es sich bei einem 
Treibriemen. der uber zwei beabstandet zueinander angeordnete 
Umlenkrollen umlauft, als vorteilhaft enA/iesen hat, beide Achsen der 
Umlenkrollen uber zumindest eine Seitenflache des Zangenkorpers 
hers/orstehen zu lassen, so daB uber beide Achsen der Umlenkrollen das 

20 notwendige Antriebsmoment auf den Treibriemen ubertragen werden kann. 
Somit ist sichergestellt, daB in beiden Forderrichtungen der 
Fordereinrichtung eine Zugkraft im Obertrum, das heiBt dem Strangmaterial 
zugewandten Trum des Treibriemens aufgebracht werden kann. 

25 Die Achse ist zumindest an ihrem uber eine Seitenflache des Zangenkorpers 
hervorstehenden Ende im Querschnitt polygonal ausgebildet. Eine 
polygonale Querschnittsausbildung der Achse hat den Vorteil, daB die 
Antriebsmomentenubertragung zwischen dem Antrieb und der 
Fordereinrichtung bei entsprechend ausgebildeten Verbindungselementen 

30 form- und/oder kraftschlussig erfolgen kann. Vorzugsweise erfolgt der 
Antrieb der Fordereinrichtung manuell mit einer Kurbel und/oder masehinell. 



beispielsweise mit einem Elektromotor und/oder einer Handbohrmaschine 
Oder dergleichen. Das im Querschnitt polygonal ausgebildete Ende der 
Achse ist insbesondere sechseckig in Fornn einer Bitaufnahme ausgebildet. 
Vorzugsweise weist die Bitaufnahme einen Kugelkopf ubiicher Ausgestaltung 
auf, so daft der Antrieb auch unter einem bestimmten Winkel schrag an die 
Achse ankoppelbar ist. 

Der Treibriemen ist insbesondere als Zahnriemen ausgebildet. um eine form- 
und/oder kraftschlussige Momentenubertragung zwischen den Umlenkrollen 
und dem Treibriemen zu ermoglichen. Hierbei hat es sich als vorteilhaft 
enviesen, wie dies bereits voranstehend ausgefuhrt ist, daft der Treibriemen 
uber zwei im Abstand zueinander angeordnete Antriebsrollen umlauft. Beide 
Antriebsrollen sind antreibbar. Zumindest eine der Antriebsrollen ist als 
Antriebsritzel ausgebildet, so daft zumindest zwischen dem Antriebsritzel 
und dem Zahnriemen eine formschlussige Momentenubertragung erfolgt. 

Der Treibriemen bzw. die Fordereinrichtung weist eine den Reibkoeffizienten 
erhohende Oberflache auf. Diese Oberflache kann entweder durch 
materialspezifische Komponenten des Treibriemens oder durch eine 
Beschichtung eines ubiichen Treibriemens ausgebildet sein. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, daft der 
Zangenkorper zumindest eine, vorzugsweise mehrere Fuhrungsrollen 
aufweist, die in Langsrichtung des Zangenkorpers vor und/oder hinter der 
Fordereinrichtung angeordnet sind. Anstelle von Fuhrungsrollen konnen 
auch andere Fuhrungselemente vorgesehen werden. beispielsweise 
Fuhrungsplatten oder dergleichen. Die Fuhrungselemente bzw. 
Fuhrungsrollen haben den Vorteil, daft das Strangmaterial in einer 
bevorzugten Position der Fordereinrichtung zugefuhrt wird, so daft eine 
maximal mogliche Reibkraftubertragung erfolgt. 



Vorzugsweise weisen die Fiihrungsrollen in ihrem Mittelbereich eine 
Querschnittsverringerung auf. da es sich als vorteilhaft erwiesen hat. den 
Abstand zwischen der Querschnittsverringerung und der Fordereinrichtung 
entsprechend dem Durchmesser des zu fordernden Strangnnaterials 
5 auszubilden, so daB das Strangmaterial zwangsweise durch die 
Querschnittsverringerung gefuhrt wird. Es hat sich als vorteilhaft enA^iesen, 
die Achse mit der Fuhrungsrolle bzw. der Antriebszahnscheibe und/oder der 
Bitaufnahnne einteilig auszubilden. Hierdurch ergeben sich wesentliche 
Produktionsvereinfachungen und damit verbundene Kostenersparnisse bei 

10 der Herstellung der erfindungsgemaRen Zange 

I 

Der Zangenkorper besteht insbesondere aus einem langlichen Griffteil und 
einem angeformten Kopfteil, so daB die Handhabung mit einer Hand des 
Benutzers moglich ist. 

15 

Nach einem weiteren Merkmal ist vorgesehen. daB der Zangenkorper an 
einer Vorrichtung zur Aufnahme und Ausgabe von flexiblem Strangmaterial 
anflanschbar und befestigbar ist. Hierbei kann der Zangenkorper entweder 
integraler Bestandteil der Vorrichtung zur Aufnahme und Ausgabe von 
20 flexiblem Strangmaterial sein, oder an eine solche Vorrichtung 
angeschlossen werden, wobei insbesondere der Handgriff des 
Zangenkorpers entsprechend adaptierbar an die Vorrichtung ausgebildet ist. 

Der Handgriff ist im Zangenkorper verrastbar. um ein ermiidungsfreies 
25 Betatigen der Zange bei groBen ab- bzw. aufzuspulenden Langen von 
Strangmaterial zu ermoglichen. Hierbei hat es sich als vorteilhaft erwiesen. 
den Handgriff im Zangenkorper in verschiedenen Stellungen verrastbar 
auszubilden. so daB eine jede Raststellung auf eine bestimmte 
Materialstarke des Strangmaterials angepaBt ist. Eine derartige Verrastung 
30 kann beispielsweise zwischen dem Zangenkorper und dem Handgriff 
vorgesehen sein. Es ist aber auch denkbar, daB der Handgriff uber einen 



Gummiring Oder eine Metallklammer mit dem Zangenkorper verrastbar ist, 
wobei der Gummiring bzw. die Metallklammer derart am Zangenkorper 
angeordnet sein konnen, daS sie uber das freie Ende des Handgriffs 
schiebbar sind. Bei der Verwendung einer Metallklammer besteht dann noch 
die Moglichkeit, den Handgriff in Langsrichtung mit mehreren Kerben 
auszugestalten. die quer zur Langsrichtung des Handgriffs verlaufen und in 
die die Metallklammer einrastbar ist. Hierdurch konnen ebenfalls 
unterschiedliche Raststellungen bei einem schrag zur Langsrichtung des 
Zangenkorpers veriaufenden Handgriff eingestelltwerden. 

In vorteilhafter Weise kann der Zangenkorper ein LangenmeBwerk 
aufweisen, um die Lange des ab- bzw. aufgespulten Strangmaterials 
anzugeben. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen. daB der 
Zangenkorper an seinem vorderen Ende ein Halteelement aufweist, mit dem 
der Zangenkorper form- und/oder reibschliissig an einer Verteilerdose oder 
dergleichen arretierbar ist. Ein derartiges Halteelement kann beispielsweise 
als Stutzkante. Gummipuffer oder Kralle ausgebildet sein. Diese 
Ausgestaltung hat insbesondere den Vorteil, daB bei groBen Reactio-Kraften 
durch das Einschieben des strangformigen Materials in ein Hohlrohr die 
Zange im Bereich der Einschubstelle, in der Regel im Bereich einer 
Verteilerdose arretierbar ist. Hierdurch wird eine weitere Vereinfachung der 
Arbeit mit dieser Zange erzielt. Das Halteelement kann aber auch eine 
andere Ausgestaltung aufweisen. Beispielsweise besteht die Moglichkeit. 
das Halteelement als hinterschnittene U-formige Ausnehmung im 
Zangenkorper auszubilden. wobei eine Hinterschneidung beidseitig, das 
heiBt an beiden Schenkein der U-formigen Ausnehmung vorgesehen sein 
kann. Ferner hat es sich als vorteilhaft erwiesen. das Halteelement als einen 
seitlich uber den Zangenkorper hervorstehenden Bolzen auszubilden. Dieser 
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Bolzen kann befepielsweise als AchsverHngerung der vorderen 
Fuhrungsrolle ausgebildet sein. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen. da6 der 
5 Zangenkerper aus zwei parallel zueinander angeordneten plattenf6miigen 
Elementen besteht. die miteinander verbunden sind, wobei zwisci,en den 
Plattenfarmigen Elementen zumindest die Fardereinrlchtung angeordnet ist 
Vorzugsweise sind die plattenfarmigen Elemente durch die Achsen der 
Antnebsrollen und der FOhrungsrollen miteinander verbanden. Hierbel hat es 
sich als voneilhaft erwiesen, die plattenfemigen Elemente aus Metall 
■nsbesondere Leichtmetall. „,e belspielsweise Aluminium auszubilden' 
wohingegen die FOhrungsrollen aus einem zahharten Kunststoff bestehen 
und auf Metallachsen gelagert sind. Es ist aber auch denkbar, daS der 
ZangenkSrper vollstSndig aus Kunststoff hergestellt Ist. 

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erflndungsgemafien 
Zange ,st vorgesehen. daE an den Zangenkarper ein FOhrungsrohr fDr das 
Strangmaterial anschlieUbar Ist. Dieses FUhrungsrohr kann an beiden Enden 
des Zangenken^ers vorgesehen sein und dient zum einen der Fuhrung des 
strangfam,igen Materials zwischen der Zange und einer Speichervorrichtung 
fur das strangfomilge Material und zum anderen der FOhmng des 
strangfem^igen Materials zwischen der Zange und der Einfohrstelle. 

Das FOhmngsrohr dient als Fuhrungselement. Ein derartiges 
Fuhrungselement kann aber auch als Spiralfeder ausgebildet sein Eine 
Spiralfeder hat den Vorteil. daB sie flexibel ist und daE das durchgefQhrte 
Strangmaterial zwischen den einzelnen Spiralen der Spiralfeder erkennbar 
.St. Darober hinaus hat die Spiralfeder den Vorteil. da6 durch die 
Beabstandung der einzelnen Spiralen die Spiralfeder in beispielsweise einer 
Verte,lerdose verrastet warden kann. Die Spiralfeder dient somit nicht nur 
der Fuhrung des Strangmaterials sondem auch als Halteelement mit 



Hakenfunktion. Daruber hinaus ist die Spiralfeder knicksicher und preiswert. 
Die Spiralfeder hat ferner schonende Eigenschaften in Bezug auf das flexible 
Material, da die Reibung zwischen der Spiralfeder und denn Strangmaterial 
wesentlich verringert ist. Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist 
vorgesehen. daS die Spiralfeder entsprechend ihren Windungen In eine 
korrespondierende Halterung einschraubbar bzw. herausschraubbar 
ausgebildet ist. so dafi die Spiralfeder hinsichtlich ihrer Lange einstellbar ist. 

SchlieBlich ist nach einem weiteren Merkmal der Erfindung vorgesehen, daB 
der Zangenkorper, insbesondere im Bereich des Griffteils als Rohr 
ausgebildet ist. Demzufolge ist der Zangenkorper in diesem Bereich, der als 
Handansatz dient, geschlossen, wodurch Quetschverletzungen der 
handhabenden Hand durch das Strangmaterial verhindert werden. Weiterhin 
werden aber auch Brandverletzungen durch eventuell schnell gefordertes 
Strangmaterial ausgeschlossen, da in diesem Bereich ein Kontakt zwischen 
dem Strangmaterial und der handhabenden Hand vennieden wird. 

Weltere Merkmal und Vorteile der erfindungsgemaBen Zange ergeben sich 
aus der nachfolgenden Beschreibung der zugehorigen Zeichnung. In der 
Zeichnung zeigen: 

Figur 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemaBen Zange in geoffneter 
Position; 

Figur 2 die Zange gemaS Figur 1 in Verbindung mit einer Vorrichtung 
zur Aufnahme von Strangmaterial in geschlossener Stellung in 
Seitenansicht; 

Figur 3 eine alternative Ausgestaltung der Zange gemaB den Figuren 1 
und 2 und 
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Figur 4 eine weitere alternative Ausgestaltung der Zange gemaB den 
Figuren 1 bis 3. 

Eine in der Figur 1 dargestellte Zange 1 besteht aus einem Zangenkorper 2, 
5 der eine langsverlaufende Offnung zur Aufnahme eines Teils eines flexiblen 
Strangmaterials 3 aufweist. Der Zangenl<6rper 2 besteht aus zwei 
plattenformigen Elementen. von denen in der Figur 1 nur das plattenformige 
Element 4 dargestellt ist. 

10 Die beiden plattenformigen Elemente 4 sind im Abstand zueinander 
angeordnet und bilden zwischen sich die Offnung des Strangmaterials 3. 
Daruber hinaus ist zwischen den plattenfomriigen Elementen 4 ein Handgriff 
5 urn eine Achse 6 schwenkbar gelagert. 

15 Der Handgriff 5 weist eine im Bereich der Achse 6 beginnende und in den 
Zangenkorper 2 ausgerichtete Druckflache 7 auf. Daruber hinaus ist der 
Handgriff 5 im Bereich eines Kopfteils 8 des Zangenkorpers 2 angeordnet 
und erstreckt sich in Richtung eines langlichen Griffteils 9 des 
Zangenkorpers 2. 

20 

Die Druckflache 7 ist durch eine Bewegung des Handgriffs 5 in Richtung des 
Griffteils 9 des Zangenkorpers 2 auf das Strangmaterial 3 preSbar. 

Der Druckflache 7 des Handgriffs 5 gegenuberliegend ist eine antreibbare 
2 5 Fordereinrichtung 10 im Zangenkorper 2. das heiSt im Kopfteil 8 des 
Zangenkorpers 2 angeordnet. Die Fordereinrichtung 10 besteht aus zwei im 
Abstand zueinander angeordneten Antriebsrollen 11. die um Achsen 12 
drehbar im Zangenkorper 2 gelagert sind. Daruber hinaus weist die 
Fordereinrichtung 10 einen als Zahnriemen ausgebildeten Treibriemen 13 
30 auf, der die Antriebsrollen 11. welche als Antriebsritzel ausgebildet sind. 
umschlingt. 



Beide Achsen 12 stehen iiber eine Seitenflache des plattenformigen 
Elementes 4 hervor und weisen einen in diesem Bereich polygonalen 
Querschnitt auf. An diese im Querschnitt polygonal ausgeblldeten Abschnltte 
der Achsen 12 ist ein nicht naher dargestellter Antrieb anflanschbar. Der 
Antrieb kann beispielsweise aus einer Handkurbel und/oder einem 
Elektromotor bestehen. Bevorzugt ist der Antrieb als Handbohrmaschine 
ausgebildet, deren Spannfutter mit dem polygonalen Abschnitt einer Achse 
12 verbindbar ist. 

Der Treibriemen 13 weist auf seiner dem Strangmaterial 3 zugewandten 
Oberflache einen den Reibkoefflzienten erhohenden Betrag auf. 

An beiden Enden der Fordereinrichtung 10 weist die Zange 1 ein 
Fuhmngselement auf. Im Bereich des Kopfteiles 8 des Zangenkorpers 2 ist 
dieses Fuhrungselement als Fuhrungsrolle 14 ausgebildet, wohingegen im 
Bereich des Griffteils 9 des Zangenkorpers 2 das FUhnjngselement 
stabformig ausgebildet ist. 

Die Fuhrungsrolle 14 hat in ihrem Mittelbereich eine 
Querschnittsverringerung, die nutfSrmig ausgebildet ist und der FQhrung des 
Strangmaterials 3 dient. Es Ist in der Figur 1 zu erkennen, daS das 
Strangmaterial 3 entweder an einer der Fordereinrichtung 10 zugewandten 
Tangente Oder an einer der Fordereinrichtung abgewandten Tangente der 
Fuhrungsrolle 14 gefuhrt werden kann. Letzter Fall ist in Figur 1 gestrichelt 
dargestellt. 

Die Fuhrungsleiste 15 im Griffteil 9 des Zangenkorpers 2 weist ebenfalls eine 
Ausnehmung auf, die im wesentlichen mit dem Querschnitt des 
Strangmaterials 3 ubereinstimmt und In LSngsrichtung der Zange 1 verlauft. 
Auch diese Ausnehmung dient der Fuhrung des Strangmaterials 3. 



Es ist ferner zu erkennen, daB der Griffteil 9 eine Ummantelung 16 aufweist. 
die zumindest die eingangs dargestellte Offnung zur Aufnahme des 
Strangmaterials 3 im Zangenkorper 2 und insbesondere auch die Unterseite 
des Zangenkorpers 2 verschlieBt. Diese Ummantelung 16 dient der 
Vemneidung von Verletzungen der handhabenden Hand be! schneller 
Forderung des Strangmaterials 3. 

SchlieSlich ist noch zu erkennen. daB der Zangenkorper 2 im Bereich des 
Griffteils 9 eine als Metallklammer 17 ausgebildete Arretierung aufweist. mit 
der der Handgriff 5 relativ zum Zangenkorper 2 festgelegt werden kann. Die 
im wesentlichen U-formig ausgebildete Metallklammer 17 hat an ihren 
Schenkein aufeinanderzu abgebogene Stege, die in diametral 
gegenQberliegende Bohrungen in den plattenfSrmigen Elementen 4 des 
Zangenkorpers 2 eingreifen. so daB die Metallklammer 17 urn diese 
Bohrungen relativ zum ZangenkSrper 2 verschwenkbar ist. 

Nachdem der Handgriff 5 in Richtung auf den Griffteil 9 des Zangenkorpers 2 
gedriickt ist, kann die Metallklammer 17 uber den Handgriff 6 geschoben 
werden, wo die Metallklammer 17 in kon-espondierende Nuten 18 einrasten 
kann. In dieser Stellung ist der Handgriff 5 derart mit dem Zangenkorper 2 im 
Bereich des Griffteils 9 verspannt, daB der notwendige AnspreBdruck des 
Strangmaterials 3 auf den Treibriemen 13 erzeugt wird, der ein im 
wesentlichen schlupffreies Fordern des Strangmaterials 3 innerhalb der 
Zange 1 ermoglicht. 

Damit der AnpreBdruck in Abhangigkeit der zu fordemden LSnge des 
Strangmaterials 3 bzw. des Durchmessers des zu fordemden 
Strangmaterials 3 angepaBt werden kann, weist der Handgriff 5 mehrere in 
Langsrichtung des Handgriffs 5 hintereinanderliegenden Nuten 18 auf, die 
rechtwinklig zur Langsrichtung des Handgriffs 5 verlaufen. Wird die 
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Metallklammer 17 in die der Achse 6 zugewandte Nut 18 des Handgriffs 5 
eingerastet, so ist der AnpreUdruck der Druckflache 7 auf dem 
Strangmaterial 3 groSer, als bei einer Verrastung der Metallklammer 17 in 
einer weiter von der Achse 6 entfernt liegenden Nut 18. 

5 

Im vorderen Bereich des Zangenkorpers 2. das heiSt unterhalb der 
Fuhrungsrolle 14 weist der Zangenkorper 2 ein Halteelement 19 auf. mit dem 
der Zangenkorper 2 beispielsweise an einer nicht naher dargestellten 
Verteilerdose arretiert werden kann. so daS die durch einen 

10 elektromotorischen Antrieb beim Einschieben des strangformigen Materials 3 
in eine Rohrleitung auftretenden Reaktionskrafte nicht ausschlieBlich 
manuell kompensiert werden mussen. Mit dem Halteelement 19 kann der 
Zangenkorper 2 form- und/oder reibschlussig mit beispielsweise einer 
Verteilerdose verbunden werden. Dieses Halteelement 19 kann als 

15 Stutzkante. Gummipuffer oder Kraile ausgebildet sein. 

In Figur 2 ist die Zange 1 gemaB Figur 1 in Verbindung mit einer Vonrichtung 
20 zur Aufnahme und Ausgabe von flexiblen Strangmaterial 3 dargestellt. 
Der Zangenkorper 3 kann zu diesem Zweck im Bereich seines Griffteils 9 

20 derart ausgebildet sein. daS der Griffteil 9 form- und/oder kraftschlussig mit 
der Vorrichtung 20 verbindbar ist. Es ergibt sich dann ein System aus einer 
Vorrichtung 20 zur Aufnahme und Ausgabe von flexiblen Strangmaterial 3 
und einer angetriebenen Zange 1 , die als Ausschub- bzw. Einziehvorrichtung 
bzw. -hilfe dient. Denkbar ist hierbei. daB der Zangenkorper 2 integraler 

2 5 Bestandteil einer entsprechenden Vorrichtung 20 oder mit einer solchen 
Vorrichtung 20 verbindbar, das heiRt an einer solcher Vorrichtung 20 
adaptierbar ist. 

Die Figur 3 zeigt eine alternative Ausgestaltung der Zange 1. bei der der 
30 Handgriff 5 und das Griffteil 9 entsprechend der AuBenkontur der 
Vorrichtung 20 ausgestaltet sind, so daS bei montierter Zange 1 an der 
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Vorrichtung 2 keine scharfen Kanten mit entsprechender Verletzungsgefahr 
hervorstehen. Es ist zu erkennen. dali bei der in Figur 3 dargestellten Zange 
1 das im Griffteil 9 vorgesehene Fuhrungselement als entsprechend 
gebogene Fuhrungsleiste 1 5 ausgebildet ist. Demgegenuber zeigt die Figur 
5 2 eine Ausfuhrungsform der Zange 1 mit einer vor der Fordereinrichtung 10 
und einer hinterder Fordereinrichtung 10 angeordneten Fiihrungsrolle 14. 

In Figur 4 ist schlieBlich eine mit den Ausfuhrungsformen gemaS den 
Figuren 1 und 2 vergleichbare Ausfuhrungsform der Zange 1 dargesteiit, bei 
10 welcher anstelle der Fuhrungsrolle 14 gemaS der Figur 1 ein ringformiges 
Fuhrungselement 21 zwischen die beiden plattenfQrmigen Elemente 4 des 
Zangenkorpers 2 eingesetzt ist. 

15 



20 



25 



30 




Anspruche 

1. Zange zum Verschieben von flexibiem Strangmaterial (3). insbesondere 
flexiblen Staben zum Einziehen von Kabein in Kabelschutzrohre, mit 
5 einem Zangenkorper (2) der eine langsverlaufende Offnung zur Aufnahme 
eines Teiles des Strangmateriais (3) aufweist wobei der Zangenkorper (2) 
einen schwenkbar gelagerten Handgriff (5) aufweist, der derart im 
Zangenkorper (2) gelagert ist daS der Handgriff (5) bei Betatigung 
mindestens teilweise in die langsverlaufende Offnung des Zangenkorpers 
10 (2) eingreift. 

dadurch gekennzeichnet. 

daS dem Handgriff (5) gegenuberliegend im Zangenkorper (2) eine 
antreibbare Fordereinrichtung (10) angeordnet ist. 

15 2. Zange nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet. 

daS die Fordereinrichtung (10) als Treibriemen (13) ausgebildet ist, der in 
Langsrichtung des Zangenkorpers (2) umlaufend angeordnet ist. 

2 0 3. Zange nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet. 

daS die Fordereinrichtung (10) eine Achse (12) zum AnschluS eines 
Antriebs aufweist, die uber zumindest eine Seitenflache des 
Zangenkorpers (2) hervorsteht. 

25 

4. Zange nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet. 

daS die Achse (12) zumindest an ihrem uber eine Seitenflache des 
Zangenkorpers (2) hervorstehenden Ende im Querschnitt polygonal 
30 ausgebildet ist. 




5. Zange nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Antrieb der Fordereinrichtung (10) manuell mit einer Kurbel 
und/oder maschinell, beispielsweise mit einem Elektromotor und/oder 
5 einer Handbohrmaschine erfolgt 

6. Zange nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Treibriemen (13) als Zahnriemen ausgebildet ist. 

10 

7. Zange nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet. 

daS der Treibriemen (13) uber zwei im Abstand zueinander angeordnete 
Antriebsroilen (11) umlauft. 

15 

8. Zange nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet. 
beide Antriebsroilen (1 1 ) antreibbar sind. 

20 9. Zange nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zumindest eine Antriebsrolle (11) als Antriebsritzel ausgebildet ist. 

lO.Zange nach Anspruch 2, 
25 dadurch gekennzeichnet, 

daB der Treibriemen (13) einer den Reibkoeffizienten erhohende 
Oberflache aufweist. 



30 



1 1 .Zange nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Zangenkorper (2) zumindest eine. vorzugsweise mehrere 




Fuhrungsrollen (14) und/oder Fuhrungsleisten (15) aufWeist, die in 
Langsrichtung des Zangenkorpers (2) vor und/oder hinter der 
Fdrdereinrichtung (10) angeordnet sind. 

5 1 2.Zange nach Anspruch 1 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

daR die Fuhrungsrollen (14) und/oder Fuhrungsleisten (15) in ihrem 
Mittelbereich eine Querschnittsverringerung und/oder Ausnehmung 
aufWeisen. 

10 

IS.Zange nach Anspruch 1; 

dadurch gekennzeichnet, 

daR der Zangenkorper (2) aus einem langlichen Griffteil (9) und einem 
angeformten Kopfteil (8) besteht, 

15 

14. Zange nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Zangenkorper (2) an einer Vorrichtung (20) zur Aufnahme und 
Ausgabe von flexiblen Strangmaterial (3) anschlieS- und befestigbar ist. 

20 

15. Zange nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Handgriff (5) im Zangenkorper (2) verrastbar ist. 

25 le.Zange nach Anspruch 15. 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Handgriff (5) im Zangenkorper (2) in verschiedenen Stellungen 
verrastbar ist. 

30 1 7.Zange nach Anspruch 1 . 

dadurch gekennzeichnet. 
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25 
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daG der Zangenkorper (2) ein LangenmeBwerk aufweist. 

18.2ange nach Anspruch 1, 
dadurch 9 e k e n n z e i c h n e t 

' (19) ^^'"^"^ ^"^^ Halteelement 

19.Zange nach Anspruch 1. 
' cladurch gekennzeichnet 

dae der Zangenkorper ,2, aus z«ei parallel zueinander angeordneten 

« die .uelnander ve J L 
pTITT den p,a«en,anr,lgen E,en,en.en (4, .u.|„des. dll 
Fordereinnchtung (10) angeordnet ist. 

20.2ange nach Anspruch 1; 
dadurch gekennzeichnet, 
das an den Zangenkerper (2) ein FDhrungsrohr und/oder eine 
Fuhrungssplrale fiirdas Strangmaterial (3) anschlieSbar ist. 

21.Zange nach Anspnjch 11 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet 

daa der Zangenkorper (2) insbesondere in, Bereioh des Grimeils (9, als 
Rohr ausgebilde, Is, cder eine Un,n,an,elung (16, au^^eist. 

22.Zange nach Anspnjoh 2, 
dadurch gekennzeichnet 

daaderTreihriemen (13) in seiner dem Strangmaterial (3, zugewandten 
Ot^rflache eine Ausnehn,ung aufweist, die vo^ugswelse .1, der 
AuSenkcntur des Strangmaterlals ubereinsflmmt 



23. Zange nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet. 

daB der Handgriff (5) eine Druckflache (7) hat, die 
kreisbogenabschnittformig ausgebildet ist. 

24. Zange nach Anspruch 23. 
dadurch gekennzeichnet. 

daB der Radius der kreisbogenaschnittformigen Druckflache (7) im 
wesentlichen mit dem Radius der Vorrichtung (20) zur Aufnahme und 
Ausgabe des Strangmaterials (3) ubereinstimnnt. 

25. Zange nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet. 

daB die Achse (12) eine Bitaufnahme mit Kugelkopf hat. 

26. Zange nach Anspruch 18. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Halteelement (18) als ein seitlich uber dem Zangenkorper (2) 
hinausragender Bolzen ausgebildet ist. 

27. Zange nach Anspruch 7; 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zumindest die angetriebene Antriebsrolle (11) mit der Zahnscheibe 
und der Achse (12) und dem Antriebskupplungselement einteilig 
ausgebildet ist. 



Zusammenfassunq 



D.e Erfindung betriffl eine Zange (1) zum Versohiaben von flexiblen 
Strangmaterial (3), insbesondere flexiblen Staben zum Einziehen von Kabein 
^ Kabelschutzrohre, mi, einem Zangenterper (2), der eine langsverlaufende 
Offnung zur Aufnahme eines Tells des Strangmaterials (3) aufwelst. wobei 
der Zangenkfinper einen schwenkbar gelagerten Handgriff (5) aufweist der 
derart ,m Zangenkaqper (2) gelagert is,, daB der Handgriff (5) bei BetaUgung 
mindestens teilweise in die langsveriaufende Offnung des Zangenkerpers (2) 
emgrerf,. Eine derartige Zange (1) «rtrd dadurch hinsicbHich ihrer 
Handhabbarkeil und Bedienbarkeit verbesser,. daB dem Handgriff (5) 
g^enoberliegend im Zangenkarper (2) eine amreibbare Fardereinrichtung 
(10) angeordnet ist. 



(Figur 1) 



